Ojos vigilantes
para tu
produccion.

Sistemas de inspeccién por rayos X de inspector lateral.
Una gama. Cobertura completa. Ajuste preciso.
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Detecte contaminan-
tes y desviaciones

de calidad con los
inspectores laterales
de rayos X.

Vigilancia sin igual
para sus necesidades
de produccion.

www.recasa.com.gt

Una gama. Cuatro
sistemas. Siempre la
solucion adecuada.

Descubra el poder de sistemas
de inspeccion por rayos X

Nuestra promesa

Una solucion. Ventajas claras.

Ocupa poco espacio. Bajo nivel de complejidad.

Dylight S

Sus ventajas
Higiene y calidad

!
.

Rendimiento equilibrado. Control ampliado.

Dymond S

Estabilidad del proceso

Muiltiples perspectivas. Mayor informacion. Maxima penetracidn. Sin concesiones.
Dymond DSV Dymond D
Eficiencia e integracion Transparencia y control



Terreno de caza para especialistas:

Aplicaciones
Inspector lateral

Los sistemas de inspeccién por rayos X Sideshooter inspeccionan productos en posicion vertical cuya altura
supera la anchura. Detectan contaminantes como metal, fragmentos de vidrio, piedras y ciertos Plasticos, y
permiten realizar controles de calidad en linea, incluyendo el nivel de llenado, la integridad del producto y la
integridad del cierre.

Donde otros llegan a sus limites.

Los sistemas de inspeccion convencionales alcanzan Los inspectores laterales de rayos X ofrecen una
sus limites con envases altos, densos o de forma visidn clara de las zonas criticas, lo que garantiza
compleja. Las superposiciones de productos y las ge- resultados estables y fiables, incluso en condiciones
ometrias complicadas dificultan una deteccion fiable. exigentes.
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Mercancias entrantes
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Producciéon automatizada

Produccién manual
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Embalaje

nspeccion conforme al sistema HACCP en el envasado

Los escaneres laterales de rayos X verifican la integridad del producto en la fase de envasado,
antes de que los productos salgan de la linea de produccion. Integrados en la linea de produccion,
detectan cuerpos extranos y desviaciones de calidad, garantizando la maxima seguridad del

producto en un punto de control critico (HACCP) basado en el analisis de peligros (HA). Salida de mercancias




Representaciones de Centroamérica, S.A.
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Doble haz. Vista dual dividida.

Sin puntos ciegos.

Bocado autentico.

Rendimiento fiable.

Potencia de penetracion para materiales resistentes.

El resultado es una inspeccién estable y de precision, incluso a altas velocidades de linea.

Rapida, precisa y siempre por el buen camino.
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Control de nive-
les de llenado

www.recasa.com.gt

Vemos lo que otros no ven.

Con sus ojos altamente especializados y vigilantes, los leopardos detectan los contrastes mas pequenos, reaccionan al instante y mantienen la
concentracion en condiciones de poca luz y entornos complejos. Esta combinacién de vigilancia, precisién y adaptabilidad se refleja en la forma
en que los inspectores laterales de rayos X perciben los productos. jDescubra como!

Vista lateral -

Configuracion de haz tnico

Superposicién reducida y cobertura total
del volumen interior, las paredes laterales y
las zonas de la base para envases verticales
como cajas de carton compuestas, latas,
bolsas o botellas de plastico altas y peque-
nas (Dymond S, Dylight S).

Potencia escalable para materiales y
velocidad

La capacidad de alta potencia de hasta

2 X 1000 W se adapta a las densidades de
producto y velocidades de linea requeridas.
Proporciona la penetracién necesaria para una
deteccion estable a alto rendimiento, incluso
con materiales densos como vidrio o metal.

Vista dual dividida:

reduccion de puntos ciegos

Una fuente de rayos X pero dos perspectivas
de inspeccion reducen los puntos ciegos
(Dymond DSV). Incluye todos los envases,
ademas de los tarros de cristal.

Controles de calidad y

diseio higiénico

Los modelos Dymond S, D y DSV permi-
ten el control de niveles de llenado y la
comprobacién de la integridad del proceso

directamente dentro del flujo de produccion.

Todos los sistemas cuentan con un diseino
higiénico que facilita la limpieza y garantiza
un funcionamiento fiable.

Doble haz:

maxima visibilidad

Dos fuentes de rayos X maximizan la visibi-
lidad de las zonas criticas, optimizan la de-
teccién de vidrio dentro de vidrio y permiten
la inspeccion a alta velocidad de todos los
envases en posicion vertical (Dymond D).

Opciones flexibles.

Control total.

SPC@Enterprise permite un analisis avanzado
de datos y transparencia. Una amplia gama de
opciones anade flexibilidad, desde disenos de
linea a medida hasta soluciones llave en mano
y asistencia técnica. Opciones que hacen que
nuestra gama sea Unica. Escalable. La solu-
cién adecuada. Sin sobredimensionamiento.




